
2 級　二次

令
れい

和
わ

8 年
ねん

度
ど

2 級
きゅう

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

第
だい

二
に

次
じ

検
けん

定
てい

（必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

） 施
せ

工
こう

管
かん

理
り

法
ほう

択
たく

一
いつ

式
しき

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

　次
つぎ

の注
ちゅう

意
い

をよく読
よ

んでから始
はじ

めてください。

〔注
ちゅう

　意
い

〕

 1．これは試
し

験
けん

問
もん

題
だい

です。 3 頁
ぺーじ

まであります。

 2．No.　1～No. 10 まで 10 問
もん

題
だい

があります。  

必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから 10 問
もん

題
だい

すべてに解
かい

答
とう

してください。

 3．試
し

験
けん

問
もん

題
だい

の漢
かん

字
じ

のふりがなや送
おく

りがなについては、複
ふく

数
すう

の使
つか

い方
かた

がある場
ば

合
あい

があります。ふりが

なや送
おく

りがなは、問
もん

題
だい

の内
ない

容
よう

に影
えい

響
きょう

がないものとします。

 4．解
かい

答
とう

は、別
べつ

の解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

に記
き

入
にゅう

してください。  

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

には、必
かなら

ず受
じゅ

検
けん

地
ち

、氏
し

名
めい

、受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

を記
き

入
にゅう

し受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

の数
すう

字
じ

をマーク（ぬりつぶし）し

てください。

 5．解
かい

答
とう

の記
き

入
にゅう

方
ほう

法
ほう

はマークシート方
ほう

式
しき

です。

 1 2 3 4 のうちから､正
せい

解
かい

と思
おも

う番
ばん

号
ごう

を HBまたはＢの黒
くろ

鉛
えん

筆
ぴつ

（シャープペンシルの場
ば

合
あい

は、なるべくしんの太
ふと

いもの）でマーク（ぬりつ

ぶし）してください。

　ただし、 1 つの問
もん

題
だい

に 2つ以
い

上
じょう

のマーク（ぬり

つぶし）がある場
ば

合
あい

は、正
せい

解
かい

となりません。

 6．解
かい

答
とう

を訂
てい

正
せい

する場
ば

合
あい

は、消
け

しゴムできれいに消
け

してマーク（ぬりつぶし）し直
なお

してください。

問題
番号 解　答　番　号

No. 
1 1 2 3 4

No. 
2 1 2 3 4

No. 
3 1 2 3 4

記
き

入
にゅう

例
れい

受
じゅ

　検
けん

　番
ばん

　号
ごう

（記
き

入
にゅう

してください。）

8
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1 2 級　二次

〔No. 1〕 工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

()1　経
けい

験
けん

のない工
こう

法
ほう

よりも、過
か

去
こ

に経
けい

験
けん

した工
こう

法
ほう

のみで検
けん

討
とう

する方
ほう

が有
ゆう

利
り

である。

()2　契
けい

約
やく

工
こう

期
き

の範
はん

囲
い

内
ない

で、さらに経
けい

済
ざい

的
てき

な工
こう

期
き

となる工
こう

程
てい

がないかを検
けん

討
とう

する。

()3　複
ふく

数
すう

の代
だい

案
あん

を作
つく

り、施
せ

工
こう

性
せい

、安
あん

全
ぜん

性
せい

等
とう

の長
ちょう

所
しょ

・短
たん

所
しょ

を比
ひ

較
かく

して検
けん

討
とう

する。

()4　発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

の要
よう

求
きゅう

する品
ひん

質
しつ

を確
かく

保
ほ

するとともに、安
あん

全
ぜん

を最
さい

優
ゆう

先
せん

にしたものとする。

〔No. 2〕 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

を 行
おこな

ううえで必
ひつ

要
よう

となる建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のう

ち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

()1　最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

を好
こう

条
じょう

件
けん

下
か

で稼
か

働
どう

したときに一
いっ

般
ぱん

に期
き

待
たい

できる 1 時
じ

間
かん

当
あ

たりの最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

量
りょう

をいう。

()2　正
せい

常
じょう

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の日
にち

常
じょう

の維
い

持
じ

管
かん

理
り

等
とう

による損
そん

失
しつ

時
じ

間
かん

を考
こう

慮
りょ

して最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

を補
ほ

正
せい

したものをいう。

()3　平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、災
さい

害
がい

事
じ

故
こ

や設
せっ

計
けい

変
へん

更
こう

等
とう

を除
のぞ

く、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の故
こ

障
しょう

や悪
あく

天
てん

候
こう

による損
そん

失
しつ

時
じ

間
かん

を

考
こう

慮
りょ

した施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

をいう。

()4　最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

を組
く

み合
あ

わせたときの作
さ

業
ぎょう

能
のう

力
りょく

のバランスをとるための検
けん

討
とう

に使
つか

われる。

〔No. 3〕 下
か

図
ず

のネットワーク式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

に示
しめ

された工
こう

事
じ

のクリティカルパスとして次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。ただし、図
ず

中
ちゅう

のイベント間
かん

の A ～ I は作
さ

業
ぎょう

内
ない

容
よう

を、日
にっ

数
すう

は作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

を 表
あらわ

す。

()1　◯0→◯1→◯3→◯4→◯5→◯6→◯7

()2　◯0→◯1→◯3→◯5→◯6→◯7

()3　◯0→◯1→◯3→◯4→◯6→◯7

()4　◯0→◯1→◯2→◯6→◯7
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2 2 級　二次

〔No. 4〕 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に用
もち

いる工
こう

程
てい

図
ず

表
ひょう

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

()1　バーチャートによる計
けい

画
かく

工
こう

程
てい

や実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

は、各
かく

作
さ

業
ぎょう

の実
じっ

施
し

時
じ

期
き

と所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

を棒
ぼう

線
せん

で表
あらわ

す。

()2　工
こう

程
てい

管
かん

理
り

曲
きょく

線
せん

による計
けい

画
かく

工
こう

程
てい

や実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

は、工
こう

事
じ

全
ぜん

体
たい

の出
で

来
き

高
だか

の累
るい

計
けい

または比
ひ

率
りつ

の時
じ

間
かん

的
てき

変
へん

化
か

を工
こう

程
てい

曲
きょく

線
せん

として表
あらわ

す。

()3　バーチャートは、 1つの作
さ

業
ぎょう

が他
た

の作
さ

業
ぎょう

や全
ぜん

体
たい

の作
さ

業
ぎょう

に及
およ

ぼす影
えい

響
きょう

を確
かく

認
にん

するために用
もち

い

る。

()4　工
こう

程
てい

管
かん

理
り

曲
きょく

線
せん

を用
もち

いた工
こう

程
てい

管
かん

理
り

では、実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

曲
きょく

線
せん

が上
じょう

方
ほう

および下
か

方
ほう

許
きょ

容
よう

限
げん

界
かい

曲
きょく

線
せん

の 間
あいだ

に収
おさ

まるように管
かん

理
り

する。

〔No. 5〕 土
ど

留
ど

め支
し

保
ほ

工
こう

における安
あん

全
ぜん

管
かん

理
り

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれ

か。

()1　各
かく

部
ぶ

材
ざい

の構
こう

造
ぞう

上
じょう

の安
あん

全
ぜん

のほか、土
ど

質
しつ

に応
おう

じてボイリングやヒービングに対
たい

する安
あん

全
ぜん

も検
けん

討
とう

す

る。

()2　施
せ

工
こう

は施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

に沿
そ

って行
おこな

い、所
しょ

定
てい

の部
ぶ

材
ざい

の取
とり

付
つ

けが完
かん

了
りょう

しないうちは次
つぎ

の段
だん

階
かい

の掘
くっ

削
さく

を

行
おこな

わない。

()3　事
じ

前
ぜん

に要
よう

求
きゅう

性
せい

能
のう

墜
つい

落
らく

制
せい

止
し

用
よう

器
き

具
ぐ

（ハーネス型
がた

安
あん

全
ぜん

帯
たい

等
とう

）の使
し

用
よう

のための親
おや

綱
づな

を設
せっ

置
ち

することで

切
きり

梁
ばり

や腹
はら

起
お

こしの上
じょう

面
めん

を歩
ほ

行
こう

できる。

()4　土
ど

留
どめ

板
いた

の埋
うめ

込
こ

みで掘
くっ

削
さく

面
めん

との間
あいだ

に隙
すき

間
ま

ができたときは、裏
うら

込
ご

めやくさび等
とう

により隙
すき

間
ま

のない

ように固
こ

定
てい

する。

〔No. 6〕 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

での公
こう

衆
しゅう

災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれ

か。

()1　施
せ

工
こう

中
ちゅう

に、管
かん

理
り

者
しゃ

の不
ふ

明
めい

な埋
まい

設
せつ

物
ぶつ

を発
はっ

見
けん

した場
ば

合
あい

は、必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて専
せん

門
もん

家
か

の立
たち

会
あい

による調
ちょう

査
さ

を行
おこな

って安
あん

全
ぜん

の確
かく

認
にん

をする。

()2　老
ろう

朽
きゅう

化
か

等
とう

により埋
うめ

戻
もど

し後
ご

に破
は

損
そん

するおそれのある埋
まい

設
せつ

物
ぶつ

は、補
ほ

強
きょう

や更
こう

新
しん

等
とう

の措
そ

置
ち

を行
おこな

った

うえで発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

に報
ほう

告
こく

する。

()3　架
か

空
くう

線
せん

のある場
ば

所
しょ

では、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の接
せっ

触
しょく

のおそれのある位
い

置
ち

にマーキング等
とう

を 行
おこな

ったうえ

で、架
か

空
くう

線
せん

の保
ほ

安
あん

措
そ

置
ち

を行
おこな

う。

()4　高
こう

圧
あつ

電
でん

線
せん

がある場
ば

所
しょ

では、通
つう

常
じょう

の架
か

空
くう

線
せん

対
たい

策
さく

のほかに、センサ等
とう

による危
き

険
けん

性
せい

検
けん

知
ち

の技
ぎ

術
じゅつ

の

活
かつ

用
よう

に努
つと

める。
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3 2 級　二次

〔No. 7〕 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

における品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

と試
し

験
けん

または測
そく

定
てい

方
ほう

法
ほう

の組
くみ

合
あわ

せとして次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でない

ものはどれか。

　　（品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

）  （試
し

験
けん

または測
そく

定
てい

方
ほう

法
ほう

）

()1　盛
もり

土
ど

材
ざい

料
りょう

の最
さい

大
だい

乾
かん

燥
そう

密
みつ

度
ど

   突
つき

固
かた

めによる土
つち

の締
しめ

固
かた

め試
し

験
けん

()2 　路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

の粒
りゅう

度
ど

   ふるい分
わ

け試
し

験
けん

()3 　地
じ

盤
ばん

反
はん

力
りょく

係
けい

数
すう

   平
へい

板
ばん

載
さい

荷
か

試
し

験
けん

()4 　舗
ほ

装
そう

の平
へい

たん性
せい

   コア採
さい

取
しゅ

による測
そく

定
てい

〔No. 8〕 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

()1　品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

では、施
せ

工
こう

の対
たい

象
しょう

（材
ざい

料
りょう

、構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

等
とう

）の品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

を各
かく

種
しゅ

試
し

験
けん

や検
けん

査
さ

によって調
しら

べる。

()2　管
かん

理
り

の対
たい

象
しょう

とする品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

は、その試
し

験
けん

等
とう

の結
けっ

果
か

が判
はん

明
めい

するまでに長
ちょう

時
じ

間
かん

を要
よう

するものを選
せん

定
てい

する。

()3　品
ひん

質
しつ

標
ひょう

準
じゅん

とは、品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

について所
しょ

要
よう

の品
ひん

質
しつ

を確
かく

保
ほ

するため、材
ざい

料
りょう

や施
せ

工
こう

のばらつきを考
こう

慮
りょ

して定
さだ

める目
もく

標
ひょう

値
ち

である。

()4　作
さ

業
ぎょう

標
ひょう

準
じゅん

とは、品
ひん

質
しつ

標
ひょう

準
じゅん

を守
まも

るために必
ひつ

要
よう

な作
さ

業
ぎょう

方
ほう

法
ほう

等
とう

をできるだけ具
ぐ

体
たい

的
てき

かつ詳
しょう

細
さい

に定
さだ

めたものである。

〔No. 9〕 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における振
しん

動
どう

規
き

制
せい

法
ほう

に基
もと

づく規
き

制
せい

に関
かん

する記
き

述
じゅつ

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でない

ものはどれか。

()1　 著
いちじる

しい振
しん

動
どう

を発
はっ

生
せい

する作
さ

業
ぎょう

が、作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

したその日
ひ

に終
お

わる場
ば

合
あい

は、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に

該
がい

当
とう

しない。

()2　特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

には、くい打
う

ち機
き

（もんけん、圧
あつ

入
にゅう

式
しき

くい打
う

ち機
き

を除
のぞ

く）を使
し

用
よう

する作
さ

業
ぎょう

があ

る。

()3　振
しん

動
どう

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

から一
いっ

定
てい

の距
きょ

離
り

を置
お

いた地
ち

点
てん

での測
そく

定
てい

値
ち

が基
き

準
じゅん

値
ち

を超
こ

えないようにしなけ

ればならない。

()4　指
し

定
てい

地
ち

域
いき

で特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

は、市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

への事
じ

前
ぜん

の届
とどけ

出
で

が必
ひつ

要
よう

である。

〔No. 10〕 国
こく

土
ど

交
こう

通
つう

省
しょう

の公
こう

共
きょう

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における「リサイクル原
げん

則
そく

化
か

ルール」に基
もと

づき、原
げん

則
そく

として

再
さい

生
せい

加
か

熱
ねつ

アスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

（以
い

下
か

「再
さい

生
せい

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

」という。）の利
り

用
よう

を 行
おこな

う要
よう

件
けん

の項
こう

目
もく

として次
つぎ

のう

ち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

()1　工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

と再
さい

生
せい

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を製
せい

造
ぞう

する再
さい

資
し

源
げん

化
か

施
し

設
せつ

までの距
きょ

離
り

()2 　再
さい

生
せい

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を製
せい

造
ぞう

する再
さい

資
し

源
げん

化
か

施
し

設
せつ

から工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

までの運
うん

搬
ぱん

時
じ

間
かん

()3 　再
さい

生
せい

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を製
せい

造
ぞう

する再
さい

資
し

源
げん

化
か

施
し

設
せつ

から工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

までの運
うん

搬
ぱん

費
ひ

用
よう

()4 　再
さい

生
せい

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の品
ひん

質
しつ

および工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

に要
よう

求
きゅう

される品
ひん

質
しつ
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